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Moderna konstruktioner av telefonapparater
mdste samtidigt tillgodose lokaldriftens behov
och uppfylla de stegrade ansprak, som ldng-
distanste/efoniens hastiga utveckling medfort.
Dessutom mdste nutidens krav i fraga om
apparaternas estetiska utformning beaktas, och
alla mdjligheter till forenkling och ekonomi vid
tillverkningen tillvaratages.

Med iakttagande av transmissionsteknikens
strdngaste fordringar och med utnyttjande av
materialets alla konstruktiva mdjligheter har
Ericsson framstdllt en apparat, som icke blott
genom sitt eleganta utseende utan dven i fraga
om ljudets klangfirg och artikulation re-
presenterar det bésta tekniken kan dstadkomma

De nya telefonapparater, som hér skola beskrivas och
vilka dro avsedda for anslutning till automatiska och
manuella centralbatterisystem, utgéra resultatet av
omfattande vetenskapligt och konstruktivt arbete.

De vetenskapliga problemen hava bearbetats med
hénsyn till den internationella ldngdistanstelefonien, som
pa grund av den snabba utveckling, i vilken densamma
for nérvarande befinner sig, stdller allt hogre krav pa
apparaturens forméga att med storsta effektivitet kunna
sianda och mottaga det talade ordet. Utférda métningar
hava givit vid handen att dessa krav uppfyllas av
Ericssons nya telefonapparater.

Det konstruktiva arbetet har inriktats pa att erna
gedigenhet i utforandet, standardisering av de ingdende
delarna samt enkelhet 1 justering och underhall av i bruk
varande apparater. Riklig dimensionering med hinsyn till

mekanisk hallfasthet samt hog kvalitet och ldamplighet
hos den ingdende ramaterielen garantera ett gediget ut-
forande.

Standardisering har ernétts genom enkla och enhetliga
konstruktioner, storsta mojliga begransning av delarnas
antal samt utbytbarhet. Sdlunda &ro de i apparaterna
ingdende enheterna, d. v. s. fingerskivan, handmikro-
telefonen med snére samt de inre delarna, d. v. s.
klockan, induktionsrullen och omkastaren desamma i
bord- och viggapparater.

Karakteristiskt for bada apparattyperna ar den s. k.
insatsen, bestdende av en monteringsplat, pa vilken de
inre delarna dro monterade och forbundna. Insatsen kan
latt uttagas och ater inséttas i apparaten. Placeringen &r
sadan, att klockan och omkastaren dro latt atkomliga for
tillsyn och justering.




Kopplingen.

I Fig. 5 visas Overst principschemat, som é&r lika for
bord- och  viéggapparaterna. Underst  synes
bordapparatens forbindningsschema. 1 viggapparaten
finnes icke det till hoger visade viggféstet, men for
ovrigt ar kopplingen lika som i bordapparaten. I apparater
for manuella CB system bortfaller fingerskivan D och ett
kopplingsbleck  forenar kldmmorna 10 och 12.
Omkopplingen av en apparat frdn manuellt CB system
till automatsystem &r sélunda ytterst enkel.

Kopplingen ar en »antisidetone»-koppling. Vid tal ar
klockan B bortkopplad. Vid koppling av numret pa
fingerskivan dr kondensatorn C i serie med motstdndet 5
6 kopplad parallellt med impulskontakten, detta for att
trycka ned de vid impul.seringen uppkommande
extraspanningarna samt for att hoja impulskretsens
effektivitet.

Over fingerskivan kortslutes under impulsgivningen
sdvil induktionsrullen som mikrofonen och hortelefonen,
sa att impulserna ej horas i1 apparatens egen hortelefon.

Fig. 3. Viggapparat i ba-
kelit, Typ DE 200.
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Fig. 4. Viggapparat i
bakelit, Typ_ CD 1200.

Handmikrotelefonens snére samt viggfaste- och
fingerskivskablarna dro kopplade till skruvkontakter.
Forbindningarna till de inre delarna &ro dédremot 16dda.
D& dessa delar emellertid samtliga hava egna
lodkontakter, kunna erforderliga utbyten ske utan att
ovriga kopplingar behova roras.

Apparaternas yttre delar dro utforda i bakelit. Detta
material, som har hog isolationsforméga, god mekanisk
hallfasthet och stor motstandskraft gentemot kemisk
inverkan, later sig létt gjutas och erhéller dérvid
en vacker, glinsande och hard yta. Apparaterna,
vilka avbildas & figurerna 1, 2, 3 och 4 levereras som
standard i svart farg. Fig. 1 visar bordapparaten med
fingerskiva. 1 apparater avsedda for anslutning till
manuella CB centraler bortfaller fingerskivan och 1 stéllet

forses apparaten med en tickskiva, si som visas 4 Fig. 2. Fig. 5. Princip- och forbindningsschema for bordapparat,.
Fig. 3 och 4 visa viggapparaten med och utan fingerskiva. Typ DE 702.

Tack vare enkla och stilrena former samt bakelitens B. klocka M. mikrofon
vackra utseende och héllbarhet erbjuda de nya apparaterna C. kondensator  R. hortelefon

D. fingerskiva EB. Extraklocka

ett tilltalande utseende och lampa de sig vél for placering Ly, Ly, linje IC. Induktionsrulle

savil i traditionell sons modernt betonad miljo.



For att bekvamt kunna inkoppla extraklockan EB i de
fall, sa onskas, har bordapparaten forsetts med 3-delig
anslutningskabel till vaggfastet. Extraklockan inkopplas
till klammorna 3 och 4 i viggfastet.

I vaggapparaten inkopplas extraklockan till
kldmmorna 3 och 5.

De elektriska data, som nedan ldmnas, hinfora sig till
apparater, avsedda for anslutning till Ericssons
automatiska telefoncentraler for 24 volts driftspénning
och 400+400 ohms strommatningsspolar.

Bordapparat DE 702
for automatsystem.

Fig. 6. Genomskérning av bordapparat, Typ DE 702.

a  kapa 1 fjadergrupp

¢, d fingerskiva b m n omkastaremekanism
f, g klocka o induktionsrulle

i kondensator p kopplingsplint

k fjddrande brygga for s bottenplat

fasthéllning av kondensatorn

Fig. 6 visar bordapparaten i genomskérning och Fig.
7 visar insatsen uttagen ur képan. Bordapparaten ar
sammansatt av foljande enheter:
Kapa.
Fingerskiva.
Insats.
Bottenplat.
Handmikrotelefon med snore.
Viggfaste och viggtistekabel.
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1. Ké&pan (Fig 6a).

Karakteristiskt for den nya telefonapparaten ar att den
saknar den traditionella klykan for uppldggning av
handmikrotelefonen. I stillet har kdpan, som &r gjuten i
ett enda stycke av bakelit, utbildats sé att dess 6vre del
bildar laget for handmikrotelefonen. Detta arrangement

medfor sddana fordelar gentemot apparater med klyka
som reducerade dimensioner, farre antal delar, stOrre
stabilitet och fordelaktigare utseende. Den till fyra fasta
horn utbildade Overdelen av képan styr handmikro-
telefonen s& att densamma &dven vid ganska vérdslos
paldggning placerar sig i rétt lage.

I handmikrofonldget finnas tvad i missingbussningar
lagrade av varandra oberoende rorliga stift b, vilka var
for sig eller gemensamt paverka den pa insatsen
monterade omkastaren, nir handmikrotelefonen lagges i
sitt lage.

Pa kapans framre nedre del sitter nummerramen, vars
fonster som har en 6ppning om c:a 23X8 mm, tickes av
en cellonskiva. Nummer kan létt insdttas och bytas
utifran, utan att apparaten behover 6ppnas.

Képan dr invindigt forsedd med tre i bakeliten
ingjutna metallkutsar, vilka hava gingade hal for
insatsens fastskruvning.

2. Fingerskivan (Fig. 6 c).

Fingerskivan, som &r av Ericssons standardtyp, &ar
monterad forsdnkt i képans frimre sneda del, sd& som
framgér av Fig. 6. Lutningen &r avpassad sa, att bdsta
stillning for bekvamt handhavande erhalles.

For att i mdjligaste man skydda fingerskivan mot
intringande damm och yttre dverkan &r den férsedd med
en skyddsbotten d, som med tillhjélp av en metallbrygga
dven tjanstgor att fasthalla skivan vid képan.

Fingerskivans anslutningskabel har tre ledare, vilka
dro forsedda med kabelskor for inkoppling till
kldmmorna 8, 10 och 12 pa kopplingsplinten.
Anslutningskabeln ar av foljande konstruktion; Varje
ledare 4r sammansatt av 7 st. hopvridna

Fig. 7. Insats och kapa for bordapparat, Typ DE 702.
f,g klocka
1 fjaddergrupp
p,r kopplingsplint



0,15 mm koppartradar, gemensamt isolerade med tva
omspinningar av silke samt en omfldtning av bomull. De
tre ledarna dro hopkablade och ytterst forsedda med en
strumpa av svart glansgarn.

Impulsforhallande och hastighet hos fingerskivan &ro:

Impulsforhéllande: Slutning 40 - 42 %.

Avbrott 60 — 58 %
av summa slutning + brytning.

Hastighet: 10 impulser per sekund med en tilllaten

variation av £ 5 %.

3. Insatsen.

I Fig. 7 visas insatsen uttagen ur kapan och placerad
vid sidan om densamma. I Fig. 6 synes insatsen
inmonterad i apparaten.

Insatsen bestar av en montageplat av svartlackerad
jarnplat, pa vilken delarna dro monterade och
forbundna. Montageplaten fasthélles i apparaten
medelst tre skruvar, gingade i de tre i kdpan ingjutna
metallkutsarna. A Fig. 7 synas nyssnimnda kutsar samt
de tre hédlen e 1 montageplaten for fastséttnings-
skruvarna.

Montagepléten uppbar foljande delar:

Klockan.

Den polariserade klockan ar av helt ny konstruktion.
Trots den reducerade storleken i jamforelse med é&ldre
typer har det tack vare lampligt val av materiel och
dimensionering varit mgjligt att astadkomma en klocka
med hog effektivitet och kénslighet samt stor livsldngd.

Den permanenta magneten &r framstdlld av
hoglegerat koboltstal.

De tvd magnetrullarna f hava kérnor av anti-
magnetiskt jarn med dérpa fastgjutna rullstommar i
bakelit. Varje rullstomme ar forsedd med tvd i ena
bakelitflinsen inmonterade 16dstift for lindningarnas
och ytterforbindningarnas anslutning. Varje rulle har en
lindning med 500 ohms motstand + 5 % och uppgér
klockans totala motstand till 1000 ohm + 5 %.

Lagringen av ankaret g, som uppbér kléppstangen &r
utford sa, att friktionen nedbringats till ett minimum,
varigenom slitaget blir ringa.

De tva klockklangarna, som hava olika tonhdjd,
varigenom effektiviteten hos ljudet dkas, dro pressade
av speciell maéssingplat. Klangarna &ro fornicklade.
Klockan justeras s& att kldppen i viloldge icke vilar
stumt mot nagon av klangarna, utan forst da
klappstangen ar i rorelse vid inkommande signal, slar
klappen tack vare fjddringen i kléppstdngen véxelvis

mot de bada klangarna. Harigenom erhalles en klarare
signal &n vid stum anldggning. Fastséttningshélen i klan-
garna dro placerade nagot excentriskt, sa att varje klang
kan instéllas i férhallande till kldppen, utan att ankarets
slagvidd behover dndras. Denna slagvidd kan dock, om
s& 1 nagot fall skulle visa sig behovligt, justeras genom
lossande av skruven #, varvid luftgapet kan dkas eller
minskas.

Klockan dr sa konstruerad, att den i de fall, di sa
Onskas, latt kan forses med s. k. riktningsfjader
(»biassing spring»). I en anldggning, dér parallell-
koppling av apparater forekommer, hindrar nédmligen
riktningsfjddern klockan i den icke anvénda apparaten
att folja med vid impulsering, frén den parallellkopplade
apparaten.

Kondensatorn (Fig. 6 i).

Kondensatorns kapacitet & / u f med en tillliten
variation av = 20 %. Trots de smd dimensionerna
50x43x12 mm uppfyller den nya kondensatorn samma
fordringar betriffande isolation och genomslags-
spanning som gélla for andra typer med storre volym.

Kondensatorn fasthalles p4 montageplaten av tvenne
styrklackar samt av en fjddrande brygga, styrd av axeln
som tillhér omkastarens vipparm.

Omkastaren.

Omkastaren bestar av fjadergruppen samt vipparmen
(1 och m a Fig. 6 och 7). Fjadergruppen, som har fem
kontaktfjddrar, & monterad pa en brygga och utgdr en
enhet, som medelst tva skruvar fasthalles vid
montageplaten. Kontaktfjidrarna &ro isolerade fran
varandra och fran stommen medelst bakelitmellanlidgg.
Vipparmen m dr lagrad i tvd fran montageplaten
uppbockade stindare. Den &r forsedd med en kil av
bakelit, som, d& handmikrotelefonen pélidgges och
stiften b paverka armen, intringer mellan tvd med rullar
forsedda fjadrar i fjddergruppen, varvid omkoppling
sker.

Da handmikrotelefonen avlyftes, pressas kilen pa
grund av sin egen form och med tillhjilp av
spiralfjidern n ut ur fjadergruppen, och de bada stiften b
lyftas av vipparmen.

Induktionsrullen (Fig. 6 o).

Induktionsrullen har sluten jarnkdrna, sammansatt av
lameller av hoglegerad jarnplat. Rullstommen har flansar
av bakelit, vari sex 16dstift for anslutning av lindningar



och ytterférbindningar dro monterade.
Induktionsrullen har, sdsom framgéir av fig. 5, tre
lindningar, ndmligen for:
Linjekretsen 1-2
Balanskretsen 24
Hortelefonkretsen 34
Motstandet 5-6 &r bifilariskt lindat ytterst pa
induktionsrullen och &r induktivt overksamt.

Kopplingsplinten (Fig. 6 och 7 p).

Kopplingsplinten ar gjuten i bakelit och har tolv
kopplingsklammor, numrerade 1-12. Varje kopplings-
klamma &r pa ena sidan utbildad till skruvkontakt och pa
motsatta sidan till 16dkontakt. Sdsom redan tidigare
omnamnts, kopplas innerforbindningarna till 16d-
kontakterna, under det att handmikrotelefonsnoret samt
vaggfaste och fingerskivskablarna kopplas till skruv-
kontakterna.

Kopplingsplinten har en munstycksformad avslutning,
utgérande intag for handmikrotelefonsnéret och
vaggfastekabeln. Omedelbart innanfér munstycket
fasthéllas dessa kablar av kilklimman r, 4venledes utférd
av bakelit.

Insatsens forbindning utféres medelst 0,6 mm lackerad
koppartrad, isolerad genom omspinning med 2x silke och
1x bomull. Den sédlunda isolerade traden &r dessutom
bivaximpregnerad.

4. Bottenplaten (Fig. 6 ).

Bottenplaten, gjord av svartlackerad jarnplat, fasthélles
vid apparaten medelst en enda skruv v samt en fran
montageplaten uppbockad fals. Skruven ar ofdrlorbar.

Bottenplaten ar forsedd med fyra gummikutsar t,
utgérande apparatens fotter, samt har ljudhal vid platsen
for klockklangarna.

Genom att lossa skruven v kan bottenplaten avldgsnas
och apparatens inre &r dtkomligt for tillsyn.

5. Handmikrotelefon med snore.

Den nya handmikrotelefonens utseende framgar av
Fig. 8, som visar densamma i genomskérning, samt av
Fig. 9, dér de ingéende enheterna visas var for sig.

Skaftet @, hortelefonblocket b, ringen ¢ och
mikrofontratten d samt kopplingsplinten e dro gjutna i
bakelit. Inga yttre atkomliga metalldelar existera och
handmikrotelefonen &r sdlunda helt isolerad.

Handmikrotelefonens totala lingd, som uppgar till 232
mm, sdvdl som avstindet mellan mikrofonen och
hortelefonen samt taltrattens form &ro berdknade med
hédnsyn till att ernd bésta resultat i transmissions-
hénseende. Karakteristiskt for konstruktionen é&r att
mikrofonens och hortelefonens membran ligga i1 tva i
forhdllande till varandra parallella plan, varigenom
gynnsammaste ldge pa mikrofonen vid samtal erhélles.

Den yttre formgivningen har utarbetats med tanke pa
att erhalla mekanisk hallfasthet och ett tilltalande
utseende 1 harmoni med sjélva apparaterna.

Skaftets sektion ar triangulir med avrundade horn,
vilken form befunnits vara den for en bekvdm fattning
lampligaste. Det &r i sina bada &ndar utbildat till hallare
for  hortelefonen f och mikrofonen g samt
kopplingsplinten e.

Tva metalltradar med tillhérande kopplingskutsar &ro
ingjutna i skaftet och tjina som elektriska ledare mellan
mikrofonsidan och hértelefonen. Pa mikrofonsidan finnes
en 1 bakeliten ingjuten, utvindigt gingad, metallring h for
fastskruvning av bakelitringen ¢, som har invindiga
gangor.

Hortelefonlocket b, som dr format s, att behagligaste
anldggning mot Orat erhdlles, dr forsett med invdndiga
géngor for fastskruvning vid hortelefonkapseln.

Fig. 8. Genomskédrning av handmikrotelefon.

: skaft

: hortelefonlock

: ring

: mikrofontratt

: centralkopplingsplint
: hortelefonkapsel

: mikrofonkapsel
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Fig. 9. Handmikrotelefonens delar:
: skaft

: hortelefonlock

ring

: mikrofontratt

: centralkopplingsplint
: hortelefonkapsel

: mikrofonkapsel
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Mikrofontratten d tjénstgdr dels som ljudsamlare och
dels dven for fastspanning av mikrofonkapseln med
tillhjélp av ringen c. Tratten &r forsedd med ett styrspar, i
vilket en pa metallringen i skaftet befintlig klack ingriper,
varigenom tratten fixeras i vridningsled.

Kopplingsplinten betecknar i vissa avseenden en av
den nya handmikrotelefonens mest framtridande
forbattringar i jimforelse med tidigare utféranden. Denna
plint tjanstgdr ndmligen dels som central kopplingspunkt
for hela handmikrotelefonen och dels som titning for
mikrofonhuset gentemot fuktighet och genljud, som ha
bendgenhet att intrdnga genom snorhélet.

Snorets inkoppling dr tack vare anordningen med
plinten en mycket enkel operation, enédr den kan ske fore
plintens insdttande i mikrofonhuset.

Sedan snoret inkopplats, inséttes plinten i sitt 14ge och
fastskruvas medelst en enda skruv, som géngas i en i
skaftet ingjuten metallkuts. Hérvid erhélles titning av
mikrofonldget mot snorhalet.

Forbindningen mellan plintens kopplingsklammor och
de i skaftet ingjutna ledarna till hortelefonsidan
formedlas 6ver tvenne kopplingsbleck.

Kopplingen mellan plintens kldimmor och mi-
krofonkapselns poler foérmedlas av tva & plinten
monterade kontaktfjadrar.

Mikrofonen &r Ericssons kapselmikrofon. Den
inspannes 1 sitt ldge mellan skaftet och tratten medelst
ringen c.

Hortelefonen har en i méssing pressad stomme
(kapsel) av kraftig konstruktion.

® @ ©
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Hortelefonen har en enda kraftig magnet av
hoglegerat koboltstdl av samma dimensioner som
magneten i klockan. Magneten &r placerad péd kapselns
yttersida och pressas mot polskorna medelst tvenne
krampor.

Hortelefonen dr 2-polig och polskorna &dro av
antimagnetiskt jarn. De tva rullstommarna dro gjutna i
bakelit.

Anslutningen av hortelefonens béda poler till de i
skaftet ingjutna ledarna sker §ver mot varandra liggande
metalliska  kontaktytor. Det fortjgnar 1 detta
sammanhang att framhallas, att ingen kontaktdvergang
enbart over skruvgingor existerar i de nya apparaterna.

Hortelefonen fasthalles i skaftet medelst tva kraftiga
skruvar, gingade i de kutsar i skaftet, som bilda de frén
mikrofonsidan kommande ledarna.

Hortelefonens membran framstélles av speciallegerad
plat.  Det fastspdnnes vid kapseln  medelst
hortelefonlocket.  Hortelefonen — injusteras  medelst
slipning, sa att inga packningsringar for astadkommande
av ritt avstdnd mellan polskorna och membranet
erfordras.

Handmikrotelefonsnoret, som innehéller tre ledare, har
en fri lingd av 1,25 meter. Ledarna dro utbildade till
slutna oglor, genom vilka kontaktskruvarna fastas i
apparatens och handmikrotelefonens kopplingsplintar.
For att forhindra mekanisk péfrestning av ledarna vid
kopplingspunkterna har snoret pad mikrofonsidan en bar-
Ogla, som halles av snorplintens fastsittningsskruv. Pa
apparatsidan fasthélles sndret vid kopplingsplinten



medelst den tidigare omndmnda kilen.

Snoret ér av foljande konstruktion:

Var och en av de tre ledarna dr sammansatt av 3x6
s.k. gespinstledare av koppar. Varje sddan sammansatt
ledare ar omspunnen med tva lager celanese-silke samt
déarefter omknypplad med merceriserat bomullsgarn.
Mellan de bada silkesomspinningarna 4r en
impregnering av svartvax anbringad. De tre ledarna 4ro
kablade och ytterst forsedda med en strumpa av kraftigt
svart bomullsgarn.

6. Viggfastet och viggfastekabeln.

Viggfiastet, vars utseende framgar av Fig. 10 och 11,
bestér av tva delar, ndmligen plinten och locket. Plinten
ar utford i bakelit med ingjutna kutsar for inkopplingen.

Alla forbindningar, sévél véggfastekabelns som de
utifrdan kommande ledningarna, goras pé& plintens
framsida, varigenom de blottade ledarna dro skyddade
fran viggens fuktighet. Detta arrangemang underlattar
dven tillsynen och utbytet av viggfistekabeln, di alla
kopplingar dro atkomliga utan att plinten behdver lossas
frén vaggen.

Plinten fastsattes vid viggen med en enda skruv. For
att forhindra vridning ar plinten pa baksidan forsedd
med tre staldubbar, som vid fastskruvningen intrénga i
vaggen.

Locket &r gjort av svartlackerad plat. Vaggfastekabeln
infores genom ett hal i locket, vilket gor att locket icke
kan forloras.

Locket fasthalles vid plinten med ett snapplas.

Viggfastekabeln ar av exakt samma utseende och
konstruktion som handmikrotelefonsnoret och har
liksom detta en fri langd av 1,25 m.

Fig. 10. Vigg-
faste for bord-
telefonapparat

Typ DE 702 och
CG 502.

Plinten i locket
av svartlackerad
jarnpléat.

Dimensioner och vikt.
Den nya bordapparatens dimensioner &ro
Hojd utan handmikrotelefon 129 mm
Bredd » » 151 »
Djup » » 178 »
Apparaten viger komplett med handmikrotelefon
och viggfiste c:a 2,5 kg.

Bordapparat CG 502 {f6r manuella CB-system.
I denna apparat bortfaller fingerskivan och erséttes
av en tiackbricka, utford i bakelit. Brickan fasthalles vid
képan pa samma sitt som fingerskivan och &r latt att
demontera, om apparaten eventuellt skall ombyggas for
automatiskt system.
Apparat CG 502 véger komplett c:a 2,3 kg.

Viggapparat DE 200 for automatsystem.

De konstruktiva problem, som foreligga vid
byggandet av en viggapparat, dro i en del punkter olika
dem for en pa ett bord 16st stdende apparat, som kan
lyftas och vindas vid tillsyn och justering.
Viggapparaten sitter fast monterad, kanske ofta pa en
svaratkomlig plats. Den maéste vara sa& byggd, att
inkopplingen av ytterledningarna samt tillsyn och
justering kan ske utan att apparaten behover lossas fran
sin plats pd véggen.. Vidare &r det oOnskvirt att
nddvindiga arbeten kunna utforas framifrén, d& paneler
och gavlar pd viggen ofta ligga hinder i vigen for
operationernas  utférande fran sidan. Den nya
véggapparaten uppfyller alla de krav, som rimligtvis
kunna uppstillas i dessa hdnseenden.



Fig. 3 och 4 visa viiggapparatens yttre utseende. A
Fig. 12 visas den i genomskérning fran sidan samt & Fig.
13 med nedfalld kapa, varvid som synes de inre delarna
dro bekvamt atkomliga. Apparaten dr sammansatt av
foljande enheter:

1. Képa.

2. Fingerskiva.

3. Bottenplat.

4. Insats.

5. Handmikrotelefon med snore.

Fig. 12. Genomskarning

av viggapparat,

Typ DE 200.

: gangjarn

b: skruv for fastlasning av
képan vid bottenplaten

c: vartor med hal, for fast
skruvning av apparaten
vid viggen.

1. Kapan.

Handmikrotelefonens lage &r utformat enligt samma
grunder som & bordapparaten och de tva stiften, som
paverka omkastaren, aterfinnas dven pé viggapparaten.

Nummerramen &r pa viggapparaten placerad ovanfor
fingerskivan.

Képans nedre kant dr formedels gangjarn (a i Fig.
12) fastad vid bottenplaten. Kapan lases i normalldge
medelst en oforlorbar skruv (b 1 Fig. 12) wvid
bottenplaten. Genom att lossa densamma kan kapan
fallas nedat och intager, stodd mot viggen, det ldge som
Fig. 13 visar.

2. Fingerskivan.

Fingerskivan och dess fastsittningsanordning &r
densamma som i bordapparaten. Anslutningskabeln
mellan fingerskivan och apparatens kopplingsplint
fasthélles medelst en krampa vid bottenplaten,
varigenom den forhindras att komma i berdring med
klockan.

3. Bottenpléten.
Bottenplaten, som uppbér hela apparaten, ar utford
av svartlackerad jarnplat, i sin mitt forsedd med

nedpressad forstarkningsrygg. De tre i bottenplaten
nedpressade vértorna c &ro i botten forsedda med hal for
apparatens fastskruvning vid véggen. Vartorna dro sa
hoga, att apparatkédpans kant kommer c:a 5 mm fran
vaggytan.

Bottenplatens nedersta del dr frambockad i nistan rét
vinkel och utbildad till del av det gangjarn, vid vilket
képan ar fastad. Den frambockade delen &r forsedd med
ljudhél for klockan.

Overst finnas tvd hal for ytterledningar och
anslutning till extraklocka.

4. Insatsen.

Montageplaten, som uppbiar de pa densamma
monterade och forbundna inre delarna jamte
kopplingsplinten, sélunda bildande viggapparatens
insats, dr ndgot annorlunda utformad &n motsvarande
plat i bordapparaten.

Insatsen fasthalles vid bottenpliten medelst tre
framifran latt atkomliga skruvar.

Klockan, kondensatorn, omkastarens fjadergrupp
och induktionsrullen &ro desamma som hos
bordapparaten.

Kopplingsplinten liknar i huvudsak den hos
bordapparaten. Dock &r munstyckets utformning nagot
annorlunda, da véggapparaten saknar anslutningskabel
till vaggfaste.

Dimensioner och vikt.
Den nya vdggapparatens dimensioner aro

Hojd 217 mm
Bredd utan handmikrotelefon . 151 »
Djup 106 »

Apparaten viger komplett med handmikrotelefon c:a
2,5 kg.

Viggapparat CD 1200

for manuella CB-system.

I denna apparat ersittes
fingerskivan av en tickplat av
sannrea utseende och med
samma fastsdttning som i
bordapparat CG 502.

Apparat CD 1200 véger
komplett c:a 2,3 kg.

Fig. 13. Véggapparat, Typ DE
200, 6ppnad for tillsyn.

Alla delar &ro latt tillgéngliga
framifran for tillsyn och justering.
En enda, oforlorbar skruv fasthaller
kapan vid den pé viggen
fastskruvade bottenplaten
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